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© Vorrichtung zum Zubringen von Druckeroiprodukten zu einem Wegf orderer 

© Die Vorrichtung weist elnen Rotor (12) mft trommeiartig 
urn die Drahachse (14) herum angeordneten Rotorarmen 

(18) auf f die elnseitfg vom drehend angetriebenen Trsgele- (0 * 

ment (18) abstehen. Die Saugeranordnung (30) weist efnen V 
mittela des Antriebs (34) angetriebenen Tragarm (36) auf, an 
dessen freiem Ende ein Ausleger (26) m(t einem Saugkopf 
(28) angeordnet 1st Die Bewegungsbahn des Saugkopf s (28) 
verlauft im Innern (12') das Rotors (12), wobei einzig ein 
etwa V-fdrmiger Abschnitt in radialer Richtung auBerhalb 
des Rotors vorsteht Beim Durchlaufen dieses Abschnttts 
durchgreift der Ausleger (26) jeweils eine Ausnehmung (20) 
des Rotors (12), um ein Druckereiprodukt (62) zu fassen und 
mit dam Eckbereich (94) in das Innere (12') des Rotors (12) 
zu verbringen. Das Druckereiprodukt (62) wird dann von 
einem Rotorarm (16) untergriffen und waiter angehoben, um 
*■ es dam Wirkbareich eines Wegforderers zuzubringen. 
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Beschreibung , wird im Mittelbereich mittels einer Saugeranordnung 

4 erfafit und aufgewdibt Ein drehend angetriebener 

Die vorfiegende Erfindung betnfft eine Vornchtung sternradartig ausgebildeter Rotor untergreift jeweils 

zum Zubnngen von Druckereiprodukten in den Wirk- mit einem Mitnehmerelement das abgehobene Drucke- 
bereich eines Wegfdrderers nach Anspruch 1, sowie ei- 5 reiprodukt, wdlbt das nun von der Saugeranordnung 

ne Einnchtung zum Verarbeiten von Druckereiproduk- freigegebene Druckereiprodukt weiter aus und nimmt 

ten gemaB Ai^pruch 7. es mit, urn es in den Wirkbereich eines Wegforderers zu 

Die altere EP-Patentanmeldung Nr. 96 110 777.8 of- verbringen. Sowohl die Saugeranordnung als auch der 

fenbart erne Vornchtung zum Verarbeiten von Drucke- Rotor wirken auf die Druckereiprodukte in der Mitte 
reiprodukten mit einem Zufdrderer, der die Druckerei- !0 eines an die vorlaufende Kante anschlieBenden Randbe- 

produkte in Schuppenformation gegen einen Anschlag reichs ein, wobei der Antrieb und die Lagerung des 

fdrdert, wo sie zu einem Zwischenstapel aufgescboben Rotors bezfiglich dieser Mitte auf der einen Seite und 

werden. Das oberste Druckereiprodukt wird jeweils der Antrieb der Saugeranordnung auf der anderen Seite 

mittels einer Saugeranordnung benachbart zur Mitte angeordnet sind 

eines sich entlang der Falzkante erstreckenden Randbe- 15 Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
reichs erfaBt und angehoben. Ein synchron zur Sauge- Vorrichtung zum Zubnngen von Druckereiprodukten 
ranordnung drehend angetriebener scheibenradartiger in den Wirkbereich eines Wegfdrderers zu schaffen, die 
Rotor weist mehrere am Umfang verteilte Ausnehmun- im Aufbau besonders kompakt und fur groBe Verarbei- 
gen auf, in welche die Druckereiprodukte mittels der tungsgeschwindigkeiten geeignet ist Weiter soil eine 
Saugeranordnung einzeln mit der Falzkante eingefQhrt 20 wenig Platz beanspruchende Einrichtung zum Verarbei- 
werden. Infolge der Drehung des Rotors wird das von ten von Druckereiprodukten geschaffen werden, die ei- 
der Saugeranordnung nun freigegebene Druckereipro- ne derartige Vorrichtung aufweist und ebenfalls fur gro- 
dukt in einen vom Rotor und einem mit diesem zusam- Be Verarbeitungsgeschwindigkeiten geeignet ist 
menwirkenden Anpressband gebildeten Fdrderspalt ge- Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung, die die 
lenkt, urn unter Bildung einer neuen Schuppenformation 25 Merkmale im Anspruch 1 aufweist, und eine Einrichtung 
in den Wirkbereich eines Wegfdrderers gebracht zu gemaB Anspruch 7 geldst 

werden. Der Rotor wirkt dabei auf die Druckereipro- Infolge der trommelartigen Ausbildung des Rotors 

dukte mittog ein. werden die Druckereiprodukte schonend behandelt, in- 

tine weitere Einnchtung zum Verarbeiten von Druk- dem auf sie in einem ausgedehnten Bereich eingewirkt 

kereiprodukten mit emer Vorrichtung zum Zubringen 30 wird. Da die Bewegungsbahn des Saugkopfs im Innern 

der Druckereiprodukte in den Wirkbereich eines Weg- des Rotors und nur mit einem Abschnitt auBerhalb des 

fdrderers 1st in der ebenfalls alteren DE-Patentanmel- Rotors verlauft, weist die Vorrichtung eine auBerst 

dung (Vertreterzeichen: A-76 484) offenbart Die Vor- kompakte Bauweise auf und ist ein sicheres EinfOhren 

ncntung weist emen Rotor mit trommelartig urn dessen der Druckereiprodukte durch die Ausnehmungen hin- 

Drehachseherumangeordneten,inderenRichtungsich 35 durch gewahrleistet Das beziiglich des Saugkopfs 

erstreckenden Rotorarmen auf, die von einem angetrie- gleichseitige Anordnen des Tragelements des Rotors 

benen scheibenradartigen Tragelement einseitig abste- und Antriebs der Saugeranordnung ermdglicht einer- 

hen und durch auf der dem Tragelement abgewandten seits eine kompakte Konstruktion und bendtigt ande- 

Seite offene Ausnehmungen voneinander getrennt sind. rerseits keinen Platz auf der beziiglich des Saugkopfs 

Die in Schuppenformation anfallenden Druckereipro- 40 gegenuberiiegenden Seite. Der Zugang zum Rotor und 

dukte werden mittels eines Zufdrderers gegen einen insbesondere zu dessen Ausnehmungen ist frei, was die 

Anschlag gefdrdert, wobei jeweils ein Rotorarm das am Verarbeitung von Druckereiprodukten unterschiedli- 

Anschlag anstehende Druckereiprodukt in einem Eck- cher GrdBe und den vieMtigen Einsatz der Vorrich- 

bereich und von der dem Anschlag gegenQberliegenden tung ermdglicht Das aufeinanderfolgende Einwirken 

Kante her untergreift, um es in diesem Randbereich 45 der Saugeranordnung und des Rotors auf die Drucke- 

vom jeweils nachfolgenden Druckereiprodukt anzuhe- reiprodukte ermdglicht eine kurze Bewegungsbahn des 

ben und in einen vom Rotor und einem damit zusam- Saugkopfs, insbesondere im Arbeitsabschnitt von der 

menwirkenden Andrfickband gebildeten Fdrderspalt zu Obernahmestelle zur Abgabestelle, was kurze Zyklus- 

verbringen. Unter Bildung einer neuen Schuppenforma- zeiten und somit eine hohe Verarbeitungskapazitat zu- 

tion werden die vom F6rderspalt erfaBten Druckerei- 50 laBt 

produkte vom Anschlag weggezogen und in den Wirk- Bevorzugte Ausbildungsformen der erfindungsgema- 
bereich eines Wegfdrderers gebracht Diese Vorrich- Ben Vorrichtung und der erfindungsgemaBen Einrich- 
tung benotigt keine Saugeranordnung; ihre Arbeitsge- tung sind in den abhangigen AnsprQchen angegeben. 
schwindigkeit dQrfte aDerdings beschrankt sein, da um Die Erfindung wird nun anhand in der Zeichnung dar- 
Beschadigungen der Druckereiprodukte zu verraeiden, 55 gestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert Es 
die Rotorarme nicht mit beliebig groBer Geschwindig- zeigen rein schematisch: 

keit zwischen das am Anschlag anstehende Druckerei- Fig. 1 in Ansicht eine erfindungsgem&Be Vorrichtung 

produkt und das nachfolgende Druckereiprodukt ein- zum Zubringen von Druckereiprodukten in den Wirk- 

stechen dQrften. bereich eines Wegforderers; 

Weiter ist aus der EP- A-0 368 009 und der entspre- 60 Rg. 2 in Draufsicht und teUweise geschnitten, die in 

chenden US-Patentschrift Nr. 5,042,792 eine Einrich- der Fig. 1 gezeigte Vorrichtung, aberohne ein Andriick- 

tung zum Verarbeiten von Druckereiprodukten be- band, das nicht notwendigerweise vorhanden sein muB; 

kannt, die in einer Schuppenformation anfallen, in wel- Fig. 3 in Ansicht eine erste Ausbildungsform einer 

cher jeweils zwei Druckereiprodukte deckungsgleich Einrichtung zum Verarbeiten von Druckereiprodukten 

aufeinander aufliegen. 65 mit einer in den Fig. 1 und 2 gezeigten, ein AndrOckband 

Die Druckereiprodukte werden mittels eines Zufor- aufweisenden Vorrichtung; und 

derers gegen einen Anschlag gefdrdert und das jeweils Fig. 4 in Ansicht eine zweite Ausbildungsform der 

oberste, am Anschlag anstehende Druckereiprodukt erfindungsgemaBen Einrichtung mit einer in den Fig. 1 
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und 2 gezeigten Vorrichtung ohne Andrfickband 

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte, als kompaktes Ag- 
gregat ausgebildete Vorrichtung 10 weist einen Rotor 
12 mit trommelartig urn dessen Drehachse 14 herum 
angeordneten Rotorarmen 16 auf, die sich in Richtung 
der Drehachse 14 erstrecken und von einem, in Dreh- 
richtung D angetriebenen ringartigen Tragelement 18 
einseitig abstehen. Die im gezeigten Beispiel drei in Um- 
f angsrichtung gleichmifiig verteilt angeordneten Rotor- 
arme 16 sind durch Ausnehmungen 20 voneinander ge- 
trennt, die auf der dem Tragelement 18 abgewandten 
Seite offen sind Die Rotorarme 16 haben die Form 
eines zwischen Mantellinien eines kreisrunden Hohlzy- 
linders gelegenen Bereichs, Die Rotorarme 16 weisen in 
Richtung der Drehachse 14 gesehen etwa mittig eine 
von der, in Drehrichtung D gesehen hinteren Kante 22 
ausgehenden Einschnitt 24 auf, der die Ausnehmung 20 
in diesem Bereich erweitert, um einen groBeren durch- 
laB fflr einen Ausleger 26 und einen an dessen freiem 
Ende angeordneten Saugkopf 28 einer Saugeranord- 
nung30zu bilden. 

Das Tragelement 18 ist an einem ersten Lagerschild 
32 frei drehbar gelagert, mit dem ein auf der den Rotor- 
armen 16 abgewandten Seite des ersten Lagerschilds 32 
angeordnetes zweites Lagerschild Z2 fest verbunden ist, 
an welchem ein Antrieb 34 der Saugeranordnung 30 
befestigt ist Vom Antrieb 34 her steht ein parallel zur 
Drehachse 14 angeordneter rohrfdrmiger Tragarm 36, 
das Tragelement 18 durchgrejfend, in das Innere des 
Rotors 12 vor. Am diesseitigen freien Ende des Trag- 
arms 36 ist der Ausleger 26 befestigt Der Saugkopf 28 
ist durch einen Strdmungskanal im Ausleger 26 mit dem 
Tragarm 36 str6mungsverbunden, welcher antriebssei- 
tig periodisch mit einer Unterdruckquelle38 verbindbar 
ist 

Sowohl der Antrieb 34 als auch das Tragelement 18 
sind mittels je eines Zahnriementriebs 40, 40' mit einer 
Abtriebswelle 42 eines Motors 44 verbundea Durch 
diese Anordnung ist die Drehung des Rotors 20 mit dem 
Antrieb 34 synchro nisiert 

Der Antrieb 34 ist dazu bestimmt, den Saugkopf 28 
entlang einer in der Fig. 1 strichpunktiert angedeuteten 
und mit 46 bezeichneten Bewegungsbahn in der gezeig- 
ten Pfeilrichtung U umlaufend zu bewegen. Die Bewe- 
gungsbahn 46 verlauft im Innern 12* des Rotors 12, mit 
der Ausnahme eines etwa V-f5rmigen Abschnitts 48, mit 
welchem die Bewegungsbahn 46 die Umlaufbahn der 
Rotorarme 16 durchschneidet und in radialer Richtung 
gegen auBen Qber den Rotor 12 vorsteht Beim Durch- 
laufen dieses Abschnitts 48 durchgreift der Ausleger 26 
jeweils eine Ausnehmung 20 des Rotors 12 Die Spitze 
bzw. der Wendepunkt im Abschnitt 48 der Bewegungs- 
bahn 46 definiert eine Obemahmestelle 50, bei welcher 
der Saugkopf 28 mit der Unterdruckquelie 38 verbun- 
den wird In Umlaufrichtung U gesehen folgt der Ober- 
nahmestelle 50 eine im Innern XZ des Rotors 12 ange- 
ordnete Abgabestelle 52, bei welcher der Saugkopf 28 
jeweils wieder geliiftet wird Wahrend des Durchlaufens 
des aktiven Abschnitts 54 der Bewegungsbahn 46 zwi- 
schen der Obernahmestelle 50 und der Abgabestelle 52, 
ist somit der Saugkopf 28 dauernd mit der Unterdruck- 
quelie 38 verbundea Weiter ist der aktive Abschnitt 54 
in der Art eines Kreisbogens bezflglich der Bewegungs- 
bahn 46 konkav gebogen und steht im aktiven Abschnitt 
54 der Saugkopf 28 immer, wenigstens annShernd 
rechtwinklig zum Abschnitt 54. 

In Umlaufrichtung U gesehen, verlauft die Bewe- 
gungsbahn 46 von der Abgabestelle 52 in VerlSngerung 



des aktiven Abschnitts 54 zu einem im Innern XT! des 
Rotors 12 gelegenen ersten Wendepunkt 56 und von 
diesem zu einem ebenfalls im Innern 12' sich befinden- 
den zweiten Wendepunkt 56', von welchem die Bewe- 
5 gungsbahn 46 zur Obernahmestelle 50 verlauft Die Be- 
wegungsbahn 46 fihnelt somit einem Hypozykloid oder 
einem spitzwinkligen Dreieck, dessen kflrzeste Seite 
den aktiven Abschnitt 54 enthalt 
Eine Bewegungsbahn 46 dieser Art wird dadurch er- 

io zielt, dafi der Tragarm 36 frei drehbar an einem Zahnrad 
58 und bezflglich dessen Drehachse exzentrisch gelagert 
ist, wobei das Zahnrad 58 mit einem Innenzahnkranz 60 
kammend umlaufend angetrieben ist Die Umlaufbahn 
62 des Tragarms 36 entspricht somit einer Hypozykloi- 

15 de mit drei Spitzen. Auf dem Tragarm 36 sitzt drehfest 
ein Schwenkhebel 64, der an eine Lasche 66 angelenkt 
ist, die ihrerseits am Gehause 34' des Antriebs 34 
schwenkbar befestigt ist Mittels dieser Verbindung mit 
dem Gehause 34' wird der Tragarm 36 beim Durchlau- 

20 fen der Umlaufbahn 62 derart verschwenkt, daB der 
Saugkopf 28 die weiter oben beschriebene Bewegungs- 
bahn 46 beschreibt 

Weiter kann an den Lagerschildern 32, 32* eine Welle 
70 gelagert sein, auf der ein Zahnrad 72 drehfest sitzt 

25 und an der ein Gewichtshebel 74 schwenkbar gelagert 
ist Ein als Zahnriemen ausgebildetes endloses Andruck- 
band 76 ist um das Zahnrad 72 und ein am freien Ende 
des Gewichtshebels 74 frei drehbares weiteres Zahnrad 
72* gefuhrt und umgreift mit seinem unteren aktiven 

30 Trum 76' den Rotor 20 im Bereich der Rotorarme 16 
oberschiachtig und um einen Winkel von annahernd 
90°. Die Welle 70 ist unter Zwischenschaltung einer 
Rutsch- oder Schlupfkupplung oder eines Reiblagers 
flber ein Zahnradpaar 78 mit der Antriebswelle 44 ver- 

35 bunden und in einer der Drehrichtung D entgegenge- 
setzten Richtung A angetrieben. Die Umlaufgeschwin- 
digkeit des Andrflckbandes 76 ist durch die Umfangsge- 
schwindigkeit des Rotors 12 vorgegeben, wobei der An- 
trieb des Zahnrads 72 daf fir sorgt, daB der Abschnitt des 

40 aktiven Trams 76' zwischen dem Rotor 12 und dem 
Zahnrad 72 immer unter einer bestimmten Zugspan- 
nung steht 

Fig. 3 zeigt eine Einrichtung zum Verarbeiten von 
Druckereiprodukten 82 mit einer Vorrichtung 10, wie 
45 sie in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist und die ein An- 
drflckband 76 aufweist Die in der Fig. 3 verwendeten 
Bezugszeichen entsprechen den weiter oben verwende- 
ten. 

Die Einrichtung weist einen als Bandfdrderer ausge- 
50 bildeten Zuf drderer 80 auf, der dazu bestimmt ist, insbe- 
sondere gefaltete Druckereiprodukte 82 in einer Schup- 
penformation Si in der in F&rderrichtung F gesehen 
jedes Druckereiprodukt 82 auf dem nachlaufenden auf- 
liegt, mit der voriaufenden Kante 84 gegen einen An- 
55 schlag 86 zu fdrdern. In diesem Beispiel ist die vorlau- 
fende Kante 84 die Falzkante der gefalteten Druckerei- 
produkte 82. Die nacheinander an den Anschlag 86 an- 
stoBenden Druckereiprodukte 82 werden zu einem von 
unten gespeisten Zwischenstapel 88 aufgeschoben. Der 
60 Anschlag 86 kann an seinem oberen Ende eine Hal- 
tenase 90 aufweisen, an der die Druckereiprodukte 82 
von unten zur Anlage kommen und die die Bildung eines 
Zwischenstapels 88 mit genau defmierter Oberseite er- 
moghcht 

65 Oberhalb des Anschlags 86 ist die Vorrichtung 10 
angeordnet und zwar derart, daB die Drehachse 14 
rechtwinklig zur Fdrderrichtung F verlauft und sich die 
Obernahmestelle 50 beim obersten Druckereiprodukt 
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82 des Zwischenstapels 88 in einem zur Kante 84 und nehmung 20 hindurch rait dem Innern 12' des Rotors 12 

einer daran anschlieBenden Seitenkante 92 benachbar- in Eingriff kommt und beim Erreichen der Abgabestelle 

ten Eckbereich 94 befindet, wie dies insbesondere auch 52 durch Lflften des Saugkopfs 28 freigegeben wird 

aus der Fig. 2 anhand des strichpunktiert angedeuteten Infolge des Drehens des Rotors 12 hat nun inzwischen 

Druckereiprodukts 82 hervorgeht Der Vollstandigkeit 5 der in der betreffenden Ausnehmung 20 unmittelbar 

halber sei erwahnt, daB sich die Vorrichtung 10 seitlich folgende Rotorarm 16 das Druckereiprodukt 82 im Eck- 

auBerhalb des Fdrderbereichs des Zufdrderers 80 befin- bereich 94 untergriffen und stOtzt es auf der dem vor- 

det und nur mit den Rotorarmen 16 und dem Tragarm gangigen Einwirkbereich des Saugkopfs 28 gegenttber- 

36 von der Seite her fiber den F6rderbereich vorsteht Hegenden Seite und bringt es beim Weiterdrehen in 

Mit dem Zufdrderer 80 wirkt eine Gewichtsroile 96 10 Richtung gegen oben in den vom Rotor 12 und dem 

zusammen, um sicherzustellen, daB die zugefuhrten AndrQckband 76 gebildeten Fdrderspait, wobei sich das 

Druckereiprodukte 82 am Anschlag 86 zum AnstoBen Druckereiprodukt 82 von unten an das in Wegfdrder- 

gebracht werden. richtung W vorauslauf ende Druckereiprodukt 82 anlegt 

Weiter weist die Einrichtung einen ebenfalls ais Band* Dadurch wird das Druckereiprodukt 82 aus dem Innern 

fdrderer ausgebildeten Wegfdrderer 98 auf, dessen An- 15 12* des Rotors 12 gedr&ngt 

fang 98' sich benachbart zum Rotor 12 und unterhalb Nach dem Erreichen der Abgabestelle 52 wird der 

des Andruckbands 76 befindet, um mit diesem zusam- Saugkopf 28 aus dem Bewegungsbereich des vom Ro- 

men eine zuverlassige Obergabe der Druckereiproduk- torarm 16 gestfitzten Druckereiprodukts 82 bewegt, um 

te 82 aus dem Fdrderspalt zwischen dem Rotor 12 und durch die diesem Rotorarm 16 folgende Ausnehmung 20 

dem Andruckband 76 an den Wegforderer 98 zu ge- 20 hindurch wteder in die Obernahmestelle 50 bewegt zu 

wahrleisten. werden, um das n&chste Druckereiprodukt 82 zu erfas- 

Strichpunktiert ist in der Fig. 3 eine weitere Ausbil- sea 

dungsform der Einrichtung angedeutet Dabei ist der In dieser Art und Weise werden bei den in der Fig. 3 

ebenfalls als Bandforderer ausgebildete Zufdrderer 80' gezeigten Ausbildungsformen die Druckereiprodukte 

entgegen der Fdrderrichtung F in F6rderrichtung F 25 82 imTakt der Vorrichtung 10 und des WegfSrderers 98 

angetrieben und befindet sich der Anschlag etwa bei der vom Zwischenstapel 88 abgehoben und in die neue 

Gewichtsroile 96, die aber in diesem Fall nicht vorhan- Schuppenformation S2 gebracht, in welcher die Drucke- 

den ist Die nun in der Schuppenformation Si' zugefQhr- reiprodukte 82 eine genau defmierte Lage einnehmen. 

ten Druckereiprodukte 82 liegen jeweils in Forderrich- DaB die Druckereiprodukte in diesem Takt oder in qua- 

tung F' gesehen auf dem nachfolgenden Druckereipro- 30 litativ hochstehender Schuppenformation Si, d h. mit in 

dukt 82 auf, wobei nun die Falzkante 84 nachlauf end ist engen Grenzen liegendem Abstand zwischen einander 

Auch hier werden die Druckereiprodukte 82 gegen den entsprechenden Kanten oder luckenlos anf alien, ist 

Anschlag gefSrdert und zu einem Zwischenstapel auf ge- nicht notwendig. 

schoben, wobei nun der Eckbereich 94 des obersten Bei der in der Fig. 4 gezeigten Ausbildungsform wird 

Druckereiprodukts 82 des Zwischenstapels 88 an diesel- 35 jeweils das oberste Druckereiprodukt 82 des Zwischen- 

be Stelle zu liegen kommt, wie in der mit ausgezogenen stapels 88 mittels der Saugeranordnung 30 und dem 

Linien gezeigten AusfQhrungsform. Rotor 12 in gleicher Art und Weise abgehoben, wie in 

Wie dies weiter unten im Detail zu beschreiben ist, der Fig. 3 gezeigt und weiter oben beschrieben. Dabei 
werden die Druckereiprodukte 82 nacheinander vom wird das Druckereiprodukt 82 mit der Kante 84 voraus 
Zwischenstapel 88 abgeschllt und dem Wirkbereich des 40 in das offene Maul einer Transportklammer 102 einge- 
Wegf6rderers 98 zugebracht, wobei die Druckereipro- fflhrt, welche dann durch SchlieBen das Druckereipro- 
dukte 82 in einer neuen Schuppenformation S2 angeord- dukt 82 erfaBt und in Richtung gegen oben, unter Ab- 
net werden, in der nun wiederum in F6rderrichtung W schalen ab dem Zwischenstapel 88 wegfdrdert Das auf- 
des Wegfdrderers 98 gesehen jedes Druckereiprodukt einanderfolgende Einwirken der Saugeranordnung 30 
82 auf dem nachlauf enden aufliegt 45 und des Rotors 12 auf die Druckereiprodukte 82 stellt 

Fig. 4 zeigt eine weitere Ausbildungsform der Ein- selbst bei sehr groBer Verarbeitungsgeschwindigkeit 

richtung, bei der der Zufdrderer 80 mit dem Anschlag 86 genflgend Zeit fQr die Obernahme durch die Transport- 

gleich ausgebildet ist, wie bei der in der Fig. 3 gezeigten klammern 102 zur VerfQgung. 

AusfQhrungsform. Oberhalb des Anschlags 86 befindet Sind wahrend einer bestimmten Anzahl Arbeitszy- 

sich wiederum die Vorrichtung 10, wie in den Fig. 1 und 50 klen keine Druckereiprodukte 82 dem Wegfdrderer 98 

2 gezeigt, wobei diese nun kein AndrOckband 76 auf- zuzufQhren, wird die Verbindung zur Unterdruckquelle 

weist Der WegfGrderer 98 ist als Klammertransporteur 38 wahrend diesen Zyklen unterbrochen, wahrend der 

ausgebildet und weist an einem in Wegftforrichtung W Rotor und die Saugeranordnung weiter angetrieben 

umlaufend angetriebenen Zugorgan 100 im Abstand sind 

hintereinander angeordnete, individuell steuerbare 55 Der Vollstandigkeit halber sei erwahnt, daB der An- 

Transportklammern 102 auf. Diese sind dazu bestimmt, trieb zum in den Fig. 1 und 2 gezeigten Antrieb unter- 

jeweils ein mittels der Vorrichtung 10 vom Zwischensta- schiedlich ausgebildet sein kann und daB die Bewe- 

pel 88 abgehobenes Druckereiprodukt 82 bei dessen gungsbahn 46 des Saugkopfs 28 auch andere Formen, 

Kante 84 zu greif en und in Richtung gegen oben wegzu- insbesondere eine Birnenform aufweisen kann. Diesbe- 

fuhren. 60 zGglich wird ausdrficklich auf die EP-A-0 628 505, auf 

Unter Bezugnahme auf die Figuren wird nun die die EP-A-0 553 455 und die entsprechende US-Patent- 

Funktionsweise der Vorrichtung 10 beschrieben. Bei der schrift Nr. 5,377,961, sowie auf die CH-Patentschrift Nr. 

Obernahmestelle 50 legt sich der Saugkopf 28 fiachig an 598 106 und die entsprechende US-Patentschrift Nr. 

die Oberseite des obersten Druckereiprodukts 82 des 4,1 27,262 verwiesen. 

Zwischenstapels 88 an und erfaBt es im Eckbereich 94. 65 Die V rrichtung 10 ist selbstverstandlich auch geeig- 
Beim Durchlauf en des aktiven Abschnitts 54 hebt er das net, um Druckereiprodukte einem Stapelschacht zu ent- 
erf aBte Druckereiprodukt 82 unter bereichsweisem Bie- nehmen oder einzelweise oder ohne Zwischenstapelbil- 
gen gegen oben an, wobei es durch die betreffende Aus- dung in Schuppenformation gegen einen Anschlag ge- 
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fdrderte Druckereiprodukte zu fassen und in den Wirk- 
bereich eines Wegforderers zu bringen. 

Die in den Figuren gezeigte Ausbildungsform des Ro- 
tors 12 weist Rotorarme 16 mit in Umfangsrichtung 
groBer Ausdehnung zur mGglichst groBflachigen Ab- 5 
stQtzen der Druckereiprodukte 82 im vom Rotor 12 und 
Andriickband 76 gebildeten Fdrderspalt auf. Insbeson- 
dere bei einer Einrichtung, wie sie in Fig. 4 gezeigt ist, 
kdnnen die Rotorarme 16 in Umfangsrichtung gesehen 
eine kleinere Ausdehnung aufweisen. 10 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Zubringen von Druckereipro- 
dukten in den Wirkbereich eines Wegfdrderers, die 15 
folgende Merkmale aufweist: 

— einen Rotor (12) mit trommelartig um des- 
sen Drehachse (14) herum angeordneten, in 
deren Richtung sich erstreckenden Rotorar- 
men (16), die von einem in einer Drehrichtung 20 
(D) angetriebenen Tragelement (18) einseitig 
abstehen und durch auf der dem Tragelement 
(18) abgewandten Seite offene Ausnehmungen 
(20) voneinander getrennt sind, 

— einer Saugeranordnung (30) mit einem we- 25 
nigstens annihernd zur Drehachse (14) paral- 
lelen Tragarm (36) an dem einerends ein quer 
zur Drehachse (14) verlaufender, an seinem 
freien Ende einen periodisch mit einer Unter- 
druckquelle (38) verbindbaren Saugkopf (28) 30 
tragender Ausleger (26) angeordnet ist und der 
andernends rait einem mit dem Rotor (12) syn- 
chronisierten Antrieb (34) verbunden ist, 

— der Saugkopf (28) ist mitteis des Antriebs 
(34) entlang einer geschlossenen Bewegungs- 35 
bahn (46) umlaufend angetrieben, wobei die 
Bewegungsbahn (46) im Innern (12') des Ro- 
tors (12) verUuft und einzig mit einem etwa 
V-fOrmigen Abschnitt (48) in radialer Richtung 
auBerhaib des Rotors (12) vorsteht, und beim 40 
Durchlaufen dieses Abschnitts (48) der Ausle- 
ger (26) jeweils eine der Ausnehmungen (20) 
durchgreift, 

— in Richtung der Drehachse (14) befindet 
sich der Antrieb (34) bezuglich des Saugkopfs 45 
(28) auf der selben Seite wie das Tragelement 

m 

— die Saugeranordnung (30) ist dazu be- 
stimmt, mit dem Saugkopf (28) an einer bei der 
Spitze des Abschnitts (48) der Bewegungsbahn 50 
(46) vorgesehenen Obernahmestelie (50) je- 
weils ein Druckereiprodukt (82) in einem an 
eine Ecke des Druckereiprodukts (82) angren- 
zenden Bereich (94) zu fassen und zu halten bis 
eine im Innern (12 f ) des Rotors (12) gelegene 55 
Abgabestelle (52) erreicht ist, wodurch das 
Druckereiprodukt (82) durch die betreffende 
Ausnehmung (20) in das Innere (IT) des Ro- 
tors (12) in Eingriff gelangt, und 

— der Rotor (12) ist dazu bestimmt, mit dem &> 
der betreffenden Ausnehmung (20) in Dreh- 
richtung (D) unmittelbar nachlaufenden Ro- 
torarm (16) an das Druckereiprodukt (82) auf 
der dem Saugkopf (28) gegenuberliegenden 
Seite anzustoBen und das vom Saugkopf (28) 65 
freigegebene Druckereiprodukt (82) zu stQt- 
zen und in Richtung gegen den Wirkbereich 
des Wegfdrderers (98) zu drangen. 



Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Tragelement (18) ringartig ausge- 
bildet ist und der Tragarm (36) durch das Tragele- 
ment (18) hindurch verl&uft. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Tragarm (36) rohrartig 
ausgebildet und mit dem Saugkopf (28) strdmungs- 
verbundenist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rotorarme (16) in 
der Art von Bereichen eines hohlen Kreiszylinders 
ausgebildet sind, und gegebenenfalls in Umfangs- 
richtung verlaufende Einschnitte (24) aufweisen um 
die Ausnehmungen (20) fur den Durchgrif f des Aus- 
legers (26) zu verbreitern. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch ein den Rotor (12) umgrei- 
fendes Andruckband (76), das zusammen mit den 
Rotorarmen (16) einen Forderspalt fur die Drucke- 
reiprodukte (82) bildet 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bewegungsbahn 
(46) birnenfdrmig oder Shnlich einer Hypozykloide 
ist 

7. Einrichtung zum Verarbeiten von Druckereipro- 
dukten, mit einem Zufdrderer, der dazu bestimmt 
ist, die Druckereiprodukte (82) gegen einen An- 
schlag (86) zu fdrdern, einer Vorrichtung (10) nach 
einem der Anspriiche 1 bis 6, deren Tragelement 
(18) seitlich ausserhalb des Fdrderbereichs des Zu- 
fOrderers (80) und deren Rotorarme (16) fiber dem 
Fdrderbereich angeordnet sind, und einem eben- 
falls oberhalb des Zuforderers (80) angeordneten 
Wegfdrderer (98), dessen Wirkbereich benachbart 
zur Vorrichtung (10) beginnt 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der ZufSrderer (80) als BandfSrderer 
und der Wegf6rderer (98) als Bandforderer oder 
Klammerfdrderer ausgebildet sind 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufdrderer (80) dazu bestimmt ist, 
die Druckereiprodukte (82) in einer Schuppenfor- 
mation in der jedes Druckereiprodukt (82) in Zu- 
fuhrrichtung (F, F') gesehen auf dem nachlaufenden 
aufliegt, gegen den Anschlag (86) zufOrdern und 
dabei unten in einen Zwischenstapel (88) einzu- 
schieben, und die Saugeranordnung (30) der Vor- 
richtung (10) dazu bestimmt ist, das jeweils oberste 
Druckereiprodukt (82) des Zwischenstapels (88) zu 
fassen und gegen oben vom diesem abzuschaien. 
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